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Die Qualitat von Textilien hangt entscheidend von der gleichméaBigen  Griinde fiir die Sensorwahl
Dicke der verwendeten Garne ab, da Dickenschwankungen unmittelbar = Kunden- und anwendungsspezifische Komplettlésung
im Stoff sichtbar sind. In  Regulierstrecken werden die Bandschwan- = Hohe Dynamik, hohe Auflésung
kungen erfasst und durch ein geregeltes Streckwerk ausgeglichen. Am = Hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis
Bandeinlauf werden die Dickenschwankungen Uber Tastrollen auf einen
Wirbelstrom-Wegsensor Ubertragen. Das Messsignal des Sensors ist  Anforderung an das Messsystem
Grundlage fur den Regelkreis im nachfolgenden Streckwerk. Fir Quali- = Berlihrungsloses, verschleiB3freies Messprinzip
tatsuberwachung und Dokumentation wird ein zweiter Wegsensor einge- = Messbereich 2 bzw. 6 mm
setzt, der die Dicke am Bandauslauf misst. = Dynamik bis 5 kHz
= Auflésung 0,005 % d.M.
Entscheidend fur die Wahl der Wirbelstrom- Wegsensoren von
MICRO-EPSILON ist die hohe Dynamik und Auflésung. Dies garantiert
eine hohe Produktivitat der Strecke und eine hervorragende Qualitat der
Endprodukte. Ein weiterer wichtiger Aspekt ist das berhrunglose Mes-
sprinzip, das auch bei auftretender Verschmutzung durch Textilfasern zu-
verlassige Messwerte liefert. Der Vorteil fur den Kunden ist ein deutlicher
Produktivitats- und Qualitatsvorsprung bei einem sehr guten Preis-Leis-
tungs-Verhaltnis.
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