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Inspektion von Buchsen

Buchsen werden unter anderem fur den Automotive-
Bereich in groBen Stlckzahlen hergestellt. Wahrend
die Produktion in hohem MaBe automatisiert ist,
stutzt sich die Qualitatssicherung immer noch auf
Werker, die manuell Priflinge mit Oberflachen-
defekten und Ausbrichen oder chargenfremde Teile
aussortieren. Eine Automatisierung scheiterte bisher
an der Typenvielfalt der Buchsen.

Aus dieser Problematik ergab sich die Forderung
nach einem automatischen und flexiblen System zur
Inspektion unterschiedlicher Sinterbuchsentypen.

Priméare Systemanforderungen sind:

- Kontrolle auf Typenzugehaorigkeit

- Erkennung von Beschadigungen an den
Stirnflachen und am Bund

- Kontrolle auf Fremdkérper in der Mittelbohrung

- Kontrolle auf zusammengesinterte Teile

- Abweichungen von der idealen Kreisform des
AuBendurchmessers

- Taktzeit max. 2s (inkl. Handling) entspricht 30 Teilen
pro Minute

Es werden 100% der zugefuhrten Teile gepruft und

dabeiin Gut- und Schlechtteile klassifiziert.

Zwei verschiedene Messverfahren kommen dabei

zum Einsatz: ein laseroptisches Mikrometer sowie

drei Kamerasysteme.
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1 x Lasermikrometer, 3 x Bildverarbeitungskameras

Lasermikrometer (ODC)

Im ersten Schritt wird die Hohe aller Teile Uber ein
Hochgeschwindigkeits-Lasermikrometer Uberpruft.
Dadurch wird verhindert, dass chargenfremde Teile
zur Auslieferung gelangen. DarlUber hinaus werden
diejenigen Teile, die Stérungen im System bewirken,
zurtckgehalten.

Messverfahren der Kamerasysteme
Prinzipielle Merkmale eines Defekts, die zur
Beurteilung von Gut- und Schlechtteilen heran-
gezogen werden, sind einerseits die geometrische
Abweichung der Form des Bauteils und anderer-
seits Variationen (Intensitat, Kontrast, Streuung) der
reflektierten Lichtenergie von der regularen Ober-
flachenstruktur eines Gultteils.

Als geometrische Parameter zur Klassifikation von
Defekten stehen die Breite sowie die Lange des

Defekts zur VerflUgung.
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Messaufgabe erste Kamera

Die erste Kamera inspiziert die erste Stirnflache des
Teils. Ausbrtche und Abweichungen von der idealen
Kreisform des AuBendurchmessers werden erkannt
und fiihren bei Uberschreitung der eingestellten
Grenzwerte zur Ausschleusung des Teils. Zusatzlich
findet eine Kontrolle auf Fremdkdrper in der
Mittelbohrung statt. Zusammengesinterte Teile
werden durch die Prafschritte fur die Stirnflache
erkannt und bei Uberschreitung der eingestellten
Grenzwerte als Schlechtteile aussortiert.
Messaufgabe zweite Kamera

Die zweite Kamera inspiziert die Bundflache von
Teilen, bei denen ein Bund vorhanden ist. Ausbriiche
und Abweichungen von der idealen Kreisform des
AuBendurchmessers werden erkannt und fuhren bei
Uberschreitung der eingestellten Grenzwerte zur
Ausschleusung des Teils.

Messaufgabe dritte Kamera

Die dritte Kamera inspiziert nach dem Wenden des
Teils dessen zweite Stirnflache analog zur ersten
Kamera.

Screenshot einer laufenden Messung

Anlagenkennwerte
Abmessungen (Mechanik inkl. Rutteltopf und
Schaltschrank, ohne Teilebunker):

- Tiefe: ca. 720 mm
- Breite:  ca. 1600 mm
-Héhe:  ca. 1900 mm zzgl. Signalleuchte

Randbedingungen:

Die Teile werden im gesinterten und evtl. kalibrierten
Zustand kontrolliert. Einige Produkttypen sind sehr
dinnwandig und deshalb auBerst empfindlich
bezlglich Verformung. Kalibrierte Teile sind leicht
Olig. Erweiterungen auf neue Typen kdnnen
kundenseitig vorgenommen werden.

Grande fur die Systemwahl:

- Hoher Automatisierungsgrad

- Hohe Autonomie des Systems

- Hohe Flexibilitat

- Einfache Bedienung

- Einfache Erweiterung bei Neuteilen

- Kurze Rustzeiten, sicheres Rusten

- Keine Beschadigung von Teilen durch das System
(kein Greifer)

- Anbindung der Steuerung an ZufUhrbunker und
Sortierbunker

MICRO-EPSILON MESSTECHNIK GmbH & CO. KG

Tel.: 0 85 42/1 68-0
Fax: 0 85 42/1 68 90

Koénigbacher Strasse 15
94496 Ortenburg

info@micro-epsilon.de
www.micro-epsilon.de

A member of micro-epsilon group.
Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 : 2000 c E
Anderungen vorbehalten Y9780137
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