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Fallmengenmessung im Gasbehalter von Biogasanlagen

Biogas ist eine moderne erneuerbare Energiequelle und fur viele Land-
wirte eine lukrative Einnahmequelle. lhre Besonderheit liegt in der Erzeu-
gung von Strom, Warme und Dunger aus Biomasse. Durch anaerobe
Gar- und Faulnisprozesse entstehen brennbare Gase.

Je nach Ausgangsstoffen beinhaltet Biogas im Wesentlichen Methan,
Kohlendioxid und Wasserdampf. Grundsétzlich besteht ein Fermenter
aus einem luftdichten Rundsilo, das mit einem Gasbehaélter aus einer Fo-
lie verbunden ist.

Ziel ist es einen konstanten Garprozess zu erzeugen, damit die Verbren-
nung standig bei maximalem Wirkungsgrad erfolgen kann.Je nach Gas-
menge blaht sich die Folie des Gasbehalters durch steigenden Druck
auf. Die Auswolbung der Folie lasst auf die zu vergarende Fullmenge
zur(ick schlieBen. Um Sie zu erfassen, wurden bisher induktive Endschal-
ter verwendet, die jeweils die untere, mittlere und obere Position der Folie
erfassten.

Diese diskrete Erfassung der Fullmenge lieB die Tragheit des Géarprozes-
ses unberlcksichtigt und machte die Steuerung der Biogaserzeugung
uneffizient.Durch Einsatz von Seilzugsensoren ist man in der Lage die
Fullmenge im Fermenter kontinuierlich zu erfassen. Fur eine konstante
Andrlckkraft wird auf der Folie eine Masse befestigt, die das Sensorseil
auf Spannung halt. Der Sensor befindet sich im Generatorhaus und ist
Uber Seilverlangerungen mit der Masse auf der Folie verbun- den. Bei
sich &ndernder Ausdehnung der Folie &ndert sich

auch der gemessene Weg.
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Bei abnehmender Fillmenge im Gasbehalter steigt die Distanz zwischen
Folie und Wegsensor. Durch die Zunahme des Wegsignals reduziert die
Steuerungseinheit die Drehzahl des Stromaggregats, um die Soll-Full-
menge im Gasbehalter wieder herzustellen. Damit wird die Effizienz der
Biogaserzeugung und - verbrennung um ein Vielfaches gesteigert, da zu
jedem Zeitpunkt des Garprozesses die Fullmenge erfasst und ggf. neues
Garmaterial zugegeben werden kann.

Grunde fir die Systemwahl
= Preis-/Leistungsverhaltnis
= Robuste Bauweise

Geeignete Sensorbaureihen
= WDS-xxxx-P96
= WDS-xxxx-MK77
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