A168 d
2D/3D Laser Scanner
scanCONTROL MICRO-EPSILON

Automatische Wicklung von Glasfaserkabeln

In der Glasfaserindustrie steigt die Nachfrage nach auto-
matischen Maschinen, mit denen Glasfaserkabel fur die
Lagerung und den Transport auf Kabeltrommeln aufgewi-
ckelt werden kénnen. Die ideale Wickelmaschine wickelt
das Kabel sehr gleichmaBig und weder zu locker noch zu
straff auf. Hierfur sind Informationen in Echtzeit von einem
Sensor erforderlich, so dass die Bewegungskomponen-
ten der Maschine gesteuert werden kénnen. Zu den Vor-
teilen dieser Maschinen z&hlen geringere kostenintensive
Beschadigungen der Glasfaserkabel, eine gleich bleiben-
de Kabelmenge pro Trommel sowie eine merklich bessere
Qualitat durch saubere Wicklungen.

Aufgrund des empfindlichen Materials ist eine berdh-
rungslose Messmethode erforderlich. Herkdmmliche
Vision-Systeme sind allerdings zu sehr von den Beleuch-
tungsbedingungen abhangig, so dass eine verlassliche
Messung der Wicklungen nicht méglich ist. AuBerdem ist
der Kontrast der Wicklungen der Glasfaserkabel fur ein
X/Y Vision-System nicht ausreichend, um eine Wicklung
von der anderen zu unterscheiden. Da der Sensor mit ei-
nem Roboter seitlich entlang der Trommel und wahrend
der Kabelwicklung von der Trommel weg bewegt werden
muss, ist bei den Ublichen Vision-Systemen mit Kalibrie-
rungsproblemen zu rechnen.

Anforderungen an das Messsystem

- Genauigkeit (x Achse): 200 um

- Auflésung (x Achse): 100 um

- Genauigkeit (z Achse): 200 um

- Auflésung (z Achse): 40 um

- Scangeschwindigkeit: 400 Profile / sec

- Liniengeschwindigkeit: bis zu 5 m je Sekunde

Die Kabelwicklungen kénnen nur mit Triangulationslasern
gescannt werden, die allerdings die Messgeschwindigkeit
reduzieren und zu einer unfreiwilligen Komplexitat der Ma-
schine fuhren.

Die innovative Lésung fur die Glasfaserindustrie ist der
2D/3D Laser-Linienscanner Typ scanCONTROL 2800. Die
vom Sensor projizierte Laserlinie ermdglicht eine gleich-
zeitige Messung mehrerer Wicklungen. Die Laserlinie wird
auf eine patentierte rechteckige CCD-Zeile reflektriert, so
dass Hunderte von echten X/Z Profilen pro Sekunde ent-
stehen und eine Uberwachung in Echtzeit bei hohen Ge-
schwindigkeiten maoglich ist. Bei jedem neuen Profil wird
der Sensor automatisch kalibriert: dies gewahrleistet je-
derzeit gultige Messdaten unabhangig von der Bewegung
des Sensors in Bezug auf die Trommel. Die 3D Messda-
ten werden mit einer kundenspezifischen Software auf der 000000000000
Maschine ausgewertet und die Bewegungen der Maschi-

ne im Closed-Loop gesteuert.




Griinde fur die Systemwahl

- Unabhéangig von externen Beleuchtungsbedingungen
- Ausgabe von 2D Profilen ohne Sensorbewegungen

- Echte Messung der X/Z Achse

- Automatische Kalibrierung

Vorteile

- Automatische Kalibrierung

- Hochgeschwindigkeit

- Patentierte rechteckige CCD-Zeile

Umgebungsbedinungen
- Saubere Produktionsumgebung
- Raumtemperatur
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Micro-Epsilon Messtechnik GmbH & CO. KG

Tel. 0 85 42/1 68-0
Fax 0 85 42/1 68 90

Konigbacher Strasse 15
94496 Ortenburg

info@micro-epsilon.de
www.micro-epsilon.de

A member of micro-epsilon group

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 : 2000
Anderungen vorbehalten / 9780168-A030069FHF



