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ILU-50 Seriensensor 
Integrierbarer Beladungs- und  
Unwuchtsensor für Waschmaschinen

Messbereich 50 mm

Serienfähiges OEM-Konzept

ascoSPEED 5500 
Berührungsloser Geschwindigkeits- und  
Längensensor für Messungen in der  
metallverarbeitenden Industrie

Messbereich 1-3000 m/min (einstellbar)

LED-Lichtquelle

SGS Spindle Growth System 
Sensorsystem zur Erfassung der  
thermischen Ausdehnung von  
Werkzeugspindeln

Messbereich 400 µm

Auflösung 0,5 µm

Hoher Temperaturbereich

NLS Needle Lift System 
Miniatur-Mess-System zur Erfassung 
des Düsennadelhubs im Prüfstand

Innovatives Messkonzept

Für extreme Temperaturbereiche

Enorme Hochdruckresistenz

idiamCONTROL 
Berührungslose Überprüfung von  
Extruderbohrungen

Berührungsloses und verschleißfreies  
Messverfahren für alle Metalle ohne  
Kalibrierung

Exakte, zerstörungsfreie Prüfung

Berührungslose Dickenmessung  
von Plastikfolien

Berührungslose Schichtdickenmessung  
von Isolierstoffen

Seitliches Profil mittels einer Verfahrachse

Drehzahlbereich 500 - 400.000 U/min

Großer Betriebstemperaturbereich

Großer Abstand zwischen Sensor & Schaufel

Keine Rotormodifikation notwendig

combiSENSOR 
Berührungslose Weg- und Dickenmessung 
mit nur einem Sensor

Jeder combiSENSOR vereint zwei Mess-
prinzipien in einem Gehäuse.

DZ135

Sensor für die Drehzahlmessung von Turbo-
ladern – für Fahrzeuge und Prüfzellen

Optimiert für moderne, dünne Schaufeln aus 
Aluminium oder Titan
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Systemlösungen von Micro-Epsilon sind messtechnische Anlagen, die über die reine 

Sensorik hinausgehen. Dabei verschmelzen Sensoren, Software und Mechanik zu einem  

integrierten Gesamtsystem, das zur Prozessüberwachung und Qualitätssicherung in der 

Fertigungslinie eingesetzt wird. Die eingesetzten Sensor- und Softwarebausteine stammen 

aus der Micro-Epsilon Unternehmensgruppe, was eine optimale und effiziente Abstim-

mung der Komponenten ermöglicht.

Diese schlüsselfertigen Messautomaten werden in bestehende oder neu konzipierte Pro-

zesslinien integriert, um vollautomatisiert Anwendungen wie Dickenmessungen, Oberflä-

cheninspektionen und Teileklassifizierungen durchzuführen. 

Je nach Messaufgabe das geeignete Messkonzept: 
Neben Lasersensoren, Mikrometern, Wirbelstrom-, 
kapazitiven Sensoren und Bildverarbeitungslösungen 
kommen spezielle kombinatorische Sensoren 
zum Einsatz. Die Signalverarbeitung und -ausgabe 
lässt sich je nach Anforderung einrichten. Über 
verschiedene Schnittstellen kommunizieren die 
Messanlagen mit vorhandenen Umgebungen und 
sind dadurch auch nachträglich in bestehende 
Fertigungslinien zu integrieren.

Mess- und Prüfanlagen
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Anlagen für die Kunststoff-Prüfung

Messsysteme und Prüfanlagen für be-
rührungslose und strahlungsfreie Dicken-
messung in der Kunststoffproduktion und 
-verarbeitung

Messsysteme und Prüfanlagen für die 
Metallurgie

Innovative Mess- und Prüfanlagen für die 
Metallurgie zur Dicken-, Profil- und Ober-
flächenmessung

Geometrieprüfung von Silizium-Ingots

Prüfsystem zur automatischen Erfassung 
der Oberfläche und Ingotgeometrie vor dem 
Sägevorgang

Inspektions-Systeme für Automotive

Inspektions- und Prüfsysteme für die Quali-
tätssicherung und Fertigungsüberwachung 
einzelner oder integrierter Bauteile

Messanlagen für die Glasindustrie

Systeme zur Qualitätsprüfung in der Glas-
produktion und -veredelung: Messung von 
Oberfläche, Kontur, Krümmung oder Dicke 
von Glas und Scheiben

Prüfsysteme für Reifen und Gummi

Messsysteme und Prüfautomaten für die 
Dicken- und Profilerfassung in der Gummi-  
und Reifenproduktion

reflectCONTROL

Dieses System wird zur vollautomatischen 
Oberflächeninspektion von lackierten Auto- 
karossen verwendet. reflectCONTROL  
erkennt Fehlstellen, Beulen, Kratzer usw. 

C-Rahmen

Flexibler Messrahmen zur beidseitigen 
Dickenmessung von Metal- oder Gummi-
bahnen.  
Besonderes Merkmal: Verkippungskompen-
sation zur maximalen Prozesssicherheit

surfaceCONTROL

surfaceCONTROL wird zur 3D Inspektion von 
matten Oberflächen verwendet. Die 3D Ober-
flächendaten werden innerhalb von wenigen 
Sekunden erfasst und ausgewertet.
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MICRO-EPSILON MESSTECHNIK GmbH & Co. KG

Königbacher Str. 15 · 94496 Ortenburg / Deutschland

Tel. +49 (0) 8542 / 168-0 · Fax +49 (0) 8542 / 168-90

info@micro-epsilon.de

www.micro-epsilon.de




