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Kombisensorik

Fur die Dickenmessung an extrudierten oder kalandrierten Folien aus Kunststoff arbeiten Micro- Technische Daten

Epsilon Messanlagen mit unterschiedlichen Messtechnologien. Diese basieren auf dem Prinzip der Materialdicke 0,02 mm bis 2 mm
Kombinationssensorik (combiSENSOR). Dabei werden zwei Sensoren unterschiedlicher Messprin- Maieralaie 1000 mm Standard
zipien kombiniert und deren spezifische Vorteile genutzt. 1600 mm Max

Der combiSENSOR vereint im Sensorgehause einen Wirbelstrom- und einen kapazitiven Weg-

sensor, die somit einen identischen Messfleck haben. Mittels einer arithmetischen Verknupfung MEIETENCIERAND DIl

der beiden Sensorsignale werden mechanische Veranderungen, z. B. thermische Ausdehnungen, Linearitat <5um
Durchbiegungen oder Unrundheit der Messwalze, kompensiert. Beide Sensoren messen den Ab- Auflésung <1,5um

stand zur metallischen Referenzwalze. Die Kunststofffolie beeinflusst dabei den kapazitiven Sensor

durch das von Luft abweichende €,. Daraus ermittelt das Messsystem aus bekanntem Messspalt Systemvorteile

und dem material-spezifischen e, prézise die Dicke der Folie. ® Berthrungslose, dynamische

Die Messanlagen eignen sich fir Folien mit einer Dicke zwischen 0,02 mm und 2 mm und werden Messung bei hoher Genauigkeit und

traversierend ausgefihrt. Die Basis der als O-Rahmen konzipierten Systeme erméglichen eine ein- ClsaiDey

fache Montage auf Rollengéngen. Das gemessene Dickenprofil kann mit Hilfe der Analysesoftware
in einzelne Regionen aufgeteilt und so ideal in die Regelung der Extrusionsdusen oder Kalan-
derwalzen eingespeist werden. Die gesamte Elektronik inklusive dem Industrie-PC ist im Rahmen
integriert, so dass kein zusétzlicher Schaltschrank installiert werden muss.

® Hohe Produktqualitat durch inline
Dickenmessung

" |n bestehende Fertigungsstraen
leicht adaptierbar

® Strahlungsfreie Messtechnik

Mégliche Folienarten
® Homogene, einschichtige Folien
= Mehrschichtige (koextrudierte) Folien
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Sensoren und Messsysteme von Micro-Epsilon im Uberblick

Sensoren und Systeme flur Weg,
Position und Dimension
Wirbelstromsensoren

Optische und Lasersensoren
Kapazitive Sensoren

Linear induktive Wegsensoren
Seilzugsensoren

Laser Mikrometer

2D/3D Profilsensor (Scanner)
Bildverarbeitung

MICRO-EPSILON

Sensoren und Messgeréate Mess- und Prifanlagen
fuir berlihrungslose Temperaturmessung zur Qualitatssicherung
IR Hand-Thermometer von Kunststoff und Folien
Stationare Infrarotsensoren von Reifen und Gummi

von Band-Metallen
von Automotive-Komponenten
von Glas und Scheiben

MICRO-EPSILON MESSTECHNIK GmbH & Co. KG
Koénigbacher Str. 15 - 94496 Ortenburg / Deutschland
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info@micro-epsilon.de - www.micro-epsilon.de



