MICRO-EPSILON

SYSTEMS DIVISION

Systeme und Anlagen

Fur das Messen geometrischer Gro3en
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idiamCONTROL

Beriihrungslose
Uberpriifung von
Extruder-
bohrungen

Das Gehausebohrungs-Messgerat idiamCONTROL erfasst den VerschleiB in den Achterbohrungen von Extrudermaschinen
durch Messung des Innendurchmessers.

Ein wichtiges Kriterium fUr die Qualitat oder den Verschlei3 von Rohren im industriellen Einsatz ist die MaBhaltigkeit des Innen-
durchmessers Uber die gesamte Lange. Das Mess-System idiamCONTROL fuhrt den Messvorgang im Innenrohr mit sehr ho-
her Genauigkeit durch und detektiert somit mogliche Verschleistellen duBerst schnell. Die integrierten kapazitiven Wegsenso-
ren messen die tatsachlich vorhandenen Bohrungsdurchmesser Uber die gesamte Verfahrensteil-Lange. Durch die zusatzliche
Erfassung der axialen Sensorposition mit einem Kabellangen-Messsystem werden ortlich vorhandene Durchmesserabwei-
chungen schnell und sicher gefunden. Mit dem Kabellangen-Messsystem wird jeder Sensorposition in der Bohrungslangsach-
se ein Durchmesser zugeordnet. Als Ergebnis stehen die Durchmesserlangsprofile in sechs Spuren und einer axialen Ortsauflo-
sung von 5 mm zur Verfugung. Aus den jeweiligen Durchmesserwerten wird Uber die Auswertesoftware der Verschlei3 errech-
net. Dies erlaubt eine genaue Planung der Wartungs- bzw. Austauschintervalle der einzelnen Gehauseteile, ohne das Verfah-
rensteil demontieren zu mussen.

Prinzipskizze  pjetalirohr Sensor mit mechanischer Auswerteeinheit mit axialer
Fiihrung (Messmolch) Positioryserfassung
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Durchmesser: 8 = SA + SB + const.
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Messvorgang:

Der Messmolch wird zun&chst in eine der beiden
Achterbohrung eingefuhrt und mittels Fuhrungsstangen
bis zum Anschlag am Extrudergetriebe geschoben. Beim
Ruckholvorgang werden die Durchmesserwerte und die
zurlckgelegte Strecke erfasst und aufgezeichnet. Das
Signal wird als Durchmesser Uber die gesamte Bohrungs-
lange dargestellt. ToleranzUberschreitungen werden sofort
an der Auswerteeinheit angezeigt.

Einzelne Abschnitte kénnen dabei zur genaueren
Betrachtung rechnerisch ausgeschnitten oder vergroBert
werden. Das Profil wird zur Dokumentation gespeichert
und ausgedruckt. Anhand des vorliegenden Durch-
messerprofils ist es moglich, gezielt schadhafte Segmente
auszutauschen.

Technische Daten

- Sensoreinheiten fur Gehause-Bohrungsdurchmesser: L = = —
von 50 bis 140 mm

- Messbereich: 10 bzw. 20 mm Durchmesservariation Systemeigenschaften

- Genauigkeit: 0,04 mm - BerUhrungsloses und verschleifreies Messverfahren

- Auflésung: 0,02 mm - Ohne zusatzliche Kalibrierung fur alle Metalle geeignet

- Axiale Ortsauflésung: 5 mm - Vor- Ort- Auswertemaoglichkeit

- Max. Geschwindigkeit: 5m/s - Exakte, zerstorungsfreie Prufung

- Bandbreite: 100 Hz - Industrietaugliche, robuste Ausfuhrung der Mechanik

- Einfache Handhabbarkeit

Umgebungsbedingungen

- Temperatur: 5-60°C T At

- Medium: Luft .

- Storfelder: nach IEC 1000-4-1 "i_ .

R |




MICRO-EPSILON
SYSTEMS DIVISION

Zentrale

MICRO-EPSILON
MESSTECHNIK
GmbH & Co. KG

Koénigbacher Strasse 15
94496 Ortenburg

Tel: 085 42/168-0

Fax: 0 85 42/1 68-90

e-mail: info@micro-epsilon.de
www.micro-epsilon.de

Frankreich

MICRO-EPSILON

FRANCE S.arl.

40 rue des Vignobles

F-78400 Chatou

Tel: +33/1/30 53 15 90

Fax: +33/1/70 98 73 51

e-mail: mefr@micro-epsilon.com

GroBbritannien
MICRO-EPSILON UK Ltd.
DBH House, 105 Boundary Lane
Liverpool L5 9YJ

Tel: +44/151/482 5545

Fax: +44/151/4825501

e-mail: me.uk@micro-epsilon.com

Distributoren .
. Schweiz
weltweit:

Belgien M'CRO'EPS”_ON
Brasilien (SWlSS) AG

. China HagenbuchstraBe 12
Danemark
Finlang  CT1-9006 St. Gallen
Frankreich 1€l +41/71/250 08 38
Griechenland Fax: +41/71/250 08 69
GroBbritannien  e-mail: info@micro-epsilon.ch
Indien

lsrael  Tschechische Republik

"elen - MICRO-SENSOR

Japan
Kanada SPOL SRO
Lucemburg  Na Libusi 891
Niederlande  57.39165 Bechyne
Osterreich o). 1 42/03 81/21 30 11

Russland o - +42/03 81/21 10 60

Schweden ax: + g ) -
schweiz | ©-Mail: micro-sensor@micro-sensor.cz

Singapur

Slowakische Republik ~ USA

S?Zaf”‘i” MICRO-EPSILON
uaarrika "
e — 81ZQ Brownleigh Dr
Tiwan  1@lEigh, NC 27617
Tschechische Republik Tel: +1 (9 19)7 87-97 07
Tiirkei Fax: +1(9 19)7 87-97 06
USA  e-mail: me@micro-epsilon.com

Anderungen vorbehalten / Y9760104-B010104MLO

www.micro-epsilon.de






