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Sensorik

Sensorik und Messtechnik
von der feinsten Art

Vor mehr als zwanzig Jahren befand sich die Gegend um Pas-
sau kurz vor dem Eisernen Vorhang abseits gelegen in der Bun-
desrepublik. Nach der Osterweiterung des Europdischen Bin-
nenmarktes kann das Unternehmen Micro-Epsilon in Orten-
burg bei Passau sich gliicklich schdtzen fast im Zentrum die-
ses Marktes seinen Firmensitz haben zu diirfen. Seit den sieb-
ziger Jahren hat Micro-Epsilon einen weltweit anerkannt gu-
ten Rufim Bereich der Sensor- und Messtechnik erworben. Ei-
nige Produkte und Entwicklungen die hier vorgestellt werden,
zeigen nur einen kleinen Ausschnitt des breiten Spektrums.

Wirbelstromsensoren in
Tribologie-Priifstinden

In einem Hochleistungs-Pruf-
stand am Institut far Tribologie
der TU Clausthal werden Wirbel-
stromsensoren von Micro-Epsilon
eingesetzt. Mit diesem Prafstand
werden die tribologischen, stro-
mungsmechanischen und rotor-
dynamischen Vorgiange hoch-
belasteter Gleitlager bei hochsten
Umfangsgeschwindigkeiten der
Welle untersucht (Bild 1). Auf-
grund bereits positiver Erfahrun-
gen mit Wirbelstromsensoren von
Micro-Epsilon in existierenden
Prufstanden zur Untersuchung
hydrodynamischer ~ Radialgleit-
lager oder von Gleitlager mit be-
sonders hohen Belastungen wer-
den auch in diesem neuen Pruf-
stand Sensoren der Baureihe ,ed-
dyNCDT* verwendet. Die Welle
erreicht dabei Umfangsgeschwin-
digkeiten von bis zu 200 m/s, tib-
liche Prifstande erreichen maxi-
mal 120 m/s.

Im Prifstand wird die Posi-
tion des Pruflagergehduses sowie
die Relativhewegung zwischen
dem Rotor und dem Praflager
durch  Wirbelstromwegsensoren
detektiert. Der Lagerspalt des
Gleitlagers zwischen Lagerober-
flache und Rotor wird ebenfalls
mit Wirbelstromsensoren erfasst.
Dazu werden 22 Kanile in den
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Versuchsaufbau integriert. Die
Miniatur-Sensoren  eddyNCDT
mit 0,5 mm Messbereich werden
verwendet aufgrund ihrer hohen
Grenzfrequenz und Auflosung.
Ein weiteres wichtiges Kriterium
ist die geringe Baugrofie. Damit
sind Messstellen bei sehr beeng-
ten Einbaubedurfnissen ohne sto-
rende Veridnderung des Testauf-
baus moglich. Ausschlaggebend
far die Wahl der Wirbelstromsen-
soren ist auch deren hohe Um-
weltvertraglichkeit: Ol oder Was-
ser im Messspalt, hohe Tempera-
turen oder starke elektromagneti-
sche Storfelder.

Stabiler Messbiigel zur
Blechdickenerfassung

Das spezielle C-Biigel-System
zur Messung der Dicke von Blech-

Tribologie-Priifstand mit Wirbelstromsensoren — hier noch im Aufbau
am Institut fiir Tribologie der TU Clausthal

bandern erleichtert die Dicken-
messung in der Produktionslinie
in der metallverarbeitenden Bran-
che deutlich. Mit nur 50 mm Breite
kann der Biigel aufSerst leicht in
bestehende Anlagen integriert
werden. Am Messbiigel sind zwei
besondere Lasersensoren in einer
Achse gegentberstehend mon-
tiert. Sie messen von zwei Seiten
den Abstand zur Blechoberfliche.
Aus den beiden Abstandssignalen
wird der exakte Blechdickenwert
errechnet. Dieses Verfahren liefert
kontinuierlich zuverlissige Mes-
sungen und verschleififreien Be-
trieb. Die gewonnenen Daten wer-
den zur Regelung des Fertigungs-
prozesses oder zur Qualititskon-
trolle herangezogen. Zur Kalibrie-
rung des C-Buigels fahrt wihrend
des Coilwechsels automatisch ein
Masterteil in den Messspalt und

Stabiler Messbiigel-

| sensor zur Blech-

dickenerfassung:
«0ptoNCDT 2403”

gleicht damit das System fur neue
Messungen ab. Die besonders sta-
bile Konstruktion ermoglicht eine
Messtiefe von maximal 500 mm
zur Blechkante. Soll eine variable
Messspur erfasst werden, kann das
System in einfacher Weise auf ei-
nen mechanischen Schlitten mon-
tiert und damit tiber das Band tra-
versiert werden (Bild 2). Durch das
Differenzverfahren zur Dicken-
messung darf sich das Blech auch
innerhalb des Messspalts bewegen,
ohne damit die Messergebnisse zu
verfdlschen. Fur eine mehrspurige
Messung konnen an die Auswerte-
einheit auch zwei C-Bugel ange-
schlossen werden.

Als Sensor wird die Modell-
reihe LoptoNCDT 1700LL* mit
integriertem Controller verwen-
det. Der Laser-Sensor wurde spe-
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Preiswerter Seilzugsensor ,wire
Sensor MK120" im robustem GFK-
Kunststoffgehause

ziell far die Messung auf Metalle
entwickelt und liefert deshalb
sehr prazise Ergebnisse. Bei be-
sonders schnellen Prozessen kann
auch auf den optoNCDT 2220LL
gewechselt werden, der dann mit
20 kHz die Dicke erfasst.

Low-Cost-Seilzug-
sensoren bis 7,5 m
Messbereich

Einen anderen der Weg der
Liangenmesstechnik hat Micro-Ep-
silon mit einem Modell der Seil-
zugsensoren eingeschlagen: Das als
wireSensor® MK120 bezeichnete
Modell der MK-Baureihe bietet
preiswert einen Messbereich bis
7,5 mund damit einen sehr grofien
Messbereich in diesem Segment.
Der Seilzugsensor rundet das Ange-
bot der MK-Sensorbaureihe nach
oben ab. Auffallig ist die besonders
kompakte Bauform bei gleichzeitig
groflem Messbereich.

Die MKI120 Serie ist in den
Messbereichen 3000 mm, 5000 mm
und 7500 mm erhéltlich. Verfughar
sind die Sensoren jeweils mit den
Ausgangen 4 ... 20mA, 0 ... 10V
oder potentiometrisch. Abgeleitet
aus zahlreichen Standard-Seilzugs-
ensoren basieren sie auf umfang-
reich erprobter Technik (Bild 3).

Signifikanter Unterschied zu
den Sensoren der Standard Bau-
reihen ist das Gehause, das nicht
aus Metall sondern aus glasfaser-
verstirktem Kunststoff besteht.
Daher kann diese Serie bei hohen
Stitckzahlen besonders gimstig
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angeboten werden. Mit einem
Messbereich von 7500 mm kon-
nen nun auch Applikationen be-
dient werden, die einen grofen
Messbereich und einen giinstigen
Sensor fordern. Optional werden
far die MK-Serie bei speziellen
Anforderungen auch andere Sig-
nalarten und inshesondere redun-
dante Varianten realisiert.

Infrarot-Temperatur-
sensoren

Neben dem umfangreichen
Programms in der Wegmessung
bietet das Ortenburger Unterneh-
men Micro-Epsilon auch Infrarot-
Temperatursensoren Diese
Sensoren werden in der Micro-
Epsilon-Unternehmensgruppe
gefertigt und unter dem Marken-
namen ,thermoMeter” angebo-
ten. Diese Produktgruppe richtet
sich besonders an Anwender der
Industrie. Die Infrarot Sensoren
umfassen elf Produkte fur den sta-
tiondren Einsatz. Dazu gehoren
unter anderem Produkte wie das

an.

Bild 4
Infrarot-Temperatursenso-

ren der Baureihe ,ther-
moMeter”

thermoMeter CT mit externer
Elektronik (Bild 4). Es deckt ei-
nen  Temperaturbereich  von
—40 °C bis +975 °C ab. Dazu ge-
hort auch das CT laser®, das
durch eine integrierte Laseroptik
die reale Messfleckgrofie in jedem
Abstand markiert. In der Ausfiih-
rung ,CTglass® ist der laser-
gestiitzte Sensor fur die Anwen-
dung in der Glasproduktion aus-
gelegt. Die Miniatursensoren der
Serien thermoMeter und CS mi-
cro verfugen tber eine integrierte
Elektronik, wobei beim CS sich
die Elektronik im Sensor befindet
und beim CS micro die Technik
direkt ins Kabel integriert wurde.

Dies ist ein besonderer Vorteil,
wenn wenig Platz zur Verfligung
steht. Ebenfalls im Programm
sind spezielle Sensoren fur die
Anwendung bei hohen Umge-
bungstemperaturen bis 250 °C
bzw. bei sehr hohen Objekttem-
peraturen von bis zu 1600 °C. Fur
schnelle Prozesse befindet sich
ein Sensor mit einer Reaktionszeit
von weniger als 9 ms im Sorti-
ment. Zur Abrundung des neuen
Programms wird fur alle Tempera-
tursensoren umfangreiches Zube-
hor angeboten. Dazu gehoren ver-
schiedene Optiken, Freiblasvor-
satze, Montagehilfen und Massiv-
gehause.

40 Jahre Messen geometrischer Grofien

Micro-Epsilon lost seit tiber 40 Jahren schwierige
und auch auflergewdhnliche Aufgaben fir die
Messung von geometrischen Grofien wie Weg, Ab-
stand, Position und neuerdings auch von Tem-
peratur. Gegriindet 1968 von Ing. Franz Frischen
bietet heute das Unternehmen unter der Leitung
von Dipl.-Ing Karl Wisspeintner und Diplom-Phy-
siker Johann Salzberger weltweit das breiteste
Spektrum an Sensoren, Systemen und Prifanlagen
und beherrscht alle aktuellen Technologien. Mit
tiber 500 Mitarbeitern, mehr als 2000 Ingenieur-
Jahren an kumulierter Erfahrung und zahlreichen
Patenten ist das Micro-Epsilon global ein angese-
hener Partner der Industrie und Forschung. Toch-
tergesellschaften in Amerika, England, Frank-
reich, Schweiz, Tschechien und China reprasentie-
ren mit einem dichten Vertriebsnetzwerk die glo-
bale Kompetenz in der Mess- und Sensortechnilk,
die sich durch fachmannische Beratung weltweit
und Anwendungsunterstiitzung rund um den
Globus auszeichnet.

Die uberdurchschnittlichen Entwicklungsauf-
wendungen verhelfen Micro-Epsilon immer wie-
der zur Technologiefuhrerschaft und zum Trend-
setting in der Branche. In jahrzehntelanger Er-
fahrung wurden konsequent die eigenen For-
schungs- und Entwicklungskapazititen aus-
gebaut. Mit innovativen Konzepten in der Weg-
messung, die Dimensionen jenseits der mensch-

lichen Wahrnehmung auflosen, sind die Ent-
wickler stets bemithnt schneller und auch besser
am Markt zu sein. Dieser Weg verpflichtet zu lau-
fenden Entwicklungshochstleistungen.

Die Sensoren von Micro Epsilon kommen in For-
schung und Entwicklung, in Prafstinden, in Fer-
tigungsstrafSen oder direkt in Maschinen oder Pruf-
anlagen im Einsatz. Die Produktpalette umfasst in-
duktive Sensoren, Lasersensoren, konfokal-chro-
matische Sensoren, kapazitive Sensoren, Wirbel-
stromsensoren, Bildverarbeitungssysteme, Tem-
peratursensoren, Prafanlagen und OEM-Senso-
ren. Das Unternehmen in Ortenburg bei Passau
kann Kunden mit Auftragen fur geringe Stiickzah-
len bis hin zu grofSen Serienproduktionen beliefern.

Das Hauptgebiude des Firmensitzes
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