A260
Inline Farbmesssystem
colorCONTROL MICRO-EPSILON

Farbmessung von Dielenbdden
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Kunststoff-Dielen werden aus farbigem Granulat hergestellt und im Ext-  Umgebungsbedingungen

rusionsverfahren in die gewlnschte Form gebracht. Nach dem Herstel- = Betriebstemperatur: 0... 45°C

lungsprozess muss gewahrleistet werden, dass die Farbe der Dielen ho- = Schutzart Controller P40

mogen ist und keine Farbanderungen auftreten. Die Uberpriifung erfolgt = Schutzart Sensor [P64

mit dem spektralen Farbmesssystem colorCONTROL ACS7000 und dem

Ringsensor ACS2 (R45°/0°). Damit kdnnen prozessbedingte Fehler er-  Systemaufbau

kannt werden. AuBerdem kann kontrolliert werden, ob die gewtnschte = colorCONTROL ACS7000

Farbe tatsachlich produziert wird. = Ringsensorkopf R45°/0° FCS-T-ACS2-R45/0-28-1200

Vorteile
Durch die Farbmessung der Kunststoff-Dielen kann gewahrleistet wer-
den, dass die richtige Farbe in der gewiinschten Qualitat produziert wird.

Anforderungen an das Messsystem

= Messabstand: 28 mm

= Messgenauigkeit (Farbabstand): AE = 1
= Aufldésung: 5 nm

= Bandbreite: 390 nm — 780 nm

= Messrate max.: 2 kHz
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